AĞRI NURETTİN DOLGUN MESLEKİ VE TEKNİK ANADOLU LİSESİ 17 KALEM MUHTELİF MALZEME ALIMI TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- MDF LAM (183X366X18 mm) TEKNİK ŞARTNAMESİ

· MDF LAM TSE Kalite Belgeli,
· Cinsi: Mat Renk ve Desen İhaleden Sonra Belirlenecektir. İdarenin isteği üzerine getirilecektir.
· En: 183 cm, Boy: 366 cm, Kalınlık: 18 mm,
· Defibratörden geçirilmiş ağaç liflerinin tutkal, parafin ve sertleşmesi gibi birleştirici maddeler eklenerek oluşturulan 1. Sınıf kalitesinde olmalıdır.
· Melamin reçinesi emdirilerek emprenye edilen dekor kâğıtlarının belirli sıcaklık ve basınç altında MDF levhalarına preslenmesiyle elde edilen bir ürün olmalıdır.
· MDF Lam yüzeylerde leke, iz, darbe olmamalıdır. Yüzeyler temiz düzgün olmalıdır.
· MDF Lam Yüzeylerde reçine sızması olmamalıdır.
· MDF Lam levhalar antistatik, çizilmeye, çarpmaya,  sürtünmeye dayanıklı, solmaz temizliği kolay ve estetik bakımdan kusursuz görünümde olmalıdır.
· MDF Lam yüzeylerde lift sıklığı standartlara uygun olmalıdır.
· Asgari ortalama yoğunluk Kg/m3:750-760 olmalıdır.
· Ağırlığı 87-92 kg arası olmalıdır.
· Eğilim dayanımı: N / nn2’de asgari 22-40 derecesi arası olacaktır.
· 0-6 dereceye kadar nem ve rutubete dayanıklı olmalıdır.
· Yüklenici firmanın; taşıma, indirme ve istif etme sorumluluğu vardır.

2- MDF LAM (183X366X18 mm) TEKNİK ŞARTNAMESİ

· MDF LAM TSE Kalite Belgeli,
· Cinsi: Mat Renk ve Desen İhaleden Sonra Belirlenecektir. İdarenin isteği üzerine getirilecektir.
· En: 183 cm, Boy: 366 cm, Kalınlık: 18 mm,
· Defibratörden geçirilmiş ağaç liflerinin tutkal, parafin ve sertleşmesi gibi birleştirici maddeler eklenerek oluşturulan 1. Sınıf kalitesinde olmalıdır.
· Melamin reçinesi emdirilerek emprenye edilen dekor kâğıtlarının belirli sıcaklık ve basınç altında MDF levhalarına preslenmesiyle elde edilen bir ürün olmalıdır.
· MDF Lam yüzeylerde leke, iz, darbe olmamalıdır. Yüzeyler temiz düzgün olmalıdır.
· MDF Lam Yüzeylerde reçine sızması olmamalıdır.
· MDF Lam levhalar antistatik, çizilmeye, çarpmaya,  sürtünmeye dayanıklı, solmaz temizliği kolay ve estetik bakımdan kusursuz görünümde olmalıdır.
· MDF Lam yüzeylerde lift sıklığı standartlara uygun olmalıdır.
· Asgari ortalama yoğunluk Kg/m3:750-760 olmalıdır.
· Ağırlığı 87-92 kg arası olmalıdır.
· Eğilim dayanımı: N / nn2’de asgari 22-40 derecesi arası olacaktır.
· 0-6 dereceye kadar nem ve rutubete dayanıklı olmalıdır.
· Yüklenici firmanın; taşıma, indirme ve istif etme sorumluluğu vardır.



3- TAS MENETEŞE DEVE BOYNU

· Kaplama 		Nikel
· Menteşe Gövdesi 	Çelik
· Menteşe Çanağı 	Çelik ten imal edilmiş olacaktır.

4- TAS MENTEŞE DÜZ

· Kaplama 		Nikel
· Menteşe Gövdesi 	Çelik
· Menteşe Çanağı 	Çelik ten imal edilmiş olacaktır.
· Açılma Açısı 		110 Derece olacaktır.

5- BAKLAVA DİLİM KAPAK KİLİDİ

· [image: C:\Users\pc\Desktop\17 kalem\org_635895796724431548.jpg]Kilit sac üzerine nikel kaplama olmalıdır.
· Silindir Çapı: 20 mm Silindir Uzunluğu 20 mm olmalıdır.









6- PVC KENAR BANDI

· 0,8 mm x 20 mm PVC kenar bandı satın alınacaktır.
· Kenar bantlarında bant tutkal arasında yapışmayı sağlayıcı primer tabaka yüksek kalitede hammaddeden imal edilmiş olacaktır.
· Alınacak kenar bantları ile ilgili numune kurumumuzda mevcut olup malzemeler mevcut numuneye göre bire bir uyumlu olacaktır. Uyumsuz muadil vb. farklı malzemeler kabul edilmeyecektir.
· Kenar banlarının rengi idare tarafından belirlenecektir. Aynı renk grubunda farklı kenarlık ve genişlikteki kenar bantlarında renk ve desen farkı olmayacaktır.
· PVC bantlar Reach standartlarına göre imal edilmiş, kurşunsuz kenar bandı olacaktır. Kenar bantlarında deforme kırık çizik ve leke gibi unsurlar olmayacaktır.

7- PVC KENAR BANDI

· PVC Kenar Bandı 33x1 mm (Parlak)
· Kenar bantlarında bant tutkal arasında yapışmayı sağlayıcı primer tabaka yüksek kalitede hammaddeden imal edilmiş olacaktır.
· Alınacak kenar bantları ile ilgili numune kurumumuzda mevcut olup malzemeler mevcut numuneye göre bire bir uyumlu olacaktır. Uyumsuz muadil vb. farklı malzemeler kabul edilmeyecektir.
· Kenar banlarının rengi idare tarafından belirlenecektir. Aynı renk grubunda farklı kenarlık ve genişlikteki kenar bantlarında renk ve desen farkı olmayacaktır.
· PVC bantlar Reach standartlarına göre imal edilmiş, kurşunsuz kenar bandı olacaktır. Kenar bantlarında deforme kırık çizik ve leke gibi unsurlar olmayacaktır.

8- MATAL DOLAP AYAĞI

· Ürün 1.kalite olmalıdır.
· Metal Aluminyum malzeme, krom nikelajlı kaplamalı üretilmiş olmalıdır.
· Elektrostatik fırın boya üretilmiş olmalıdır.
· Pabuç kısmı ayarlanabilir özellikte olup yer ile teması tam olarak sağlanabilmelidir.
· Ürün çapı 54 mm dir
· Ürün yüksekliği 6 cm dir.(2 cm kadar yükselme payı bulunmalıdır.)
· Pabuç ve bağlantı kısmı sert polyetilen malzemeden imal idilmiş olmalıdır.

9- DOLAP KULPU

· 1.sınıf kaplama malzemesinden üretilmiş olmalıdır. 
· Darbe ve kırılmaya karşı dayanıklılık seviyesi yüksek seviyede olmalıdır.
· Paslanmaya karşı dayanıklı olmalıdır.
· Ürün ile birlikte vidaları da tam ve eksiksiz olmalıdır.
· Üst yüzey: Pirinç malzeme olmalıdır.
· Sarkaç kulp olmadır.
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10- DURALİT ARKALIK
[image: C:\Users\pc\Desktop\17 kalem\org_635860360091654032.jpg]
·  Doğal malzemeden üretilmiş olmalıdır.
· Elastik ve form verilebilmelidir
· Kalınlığı 3 mm
· Ölçüleri 170 cm x 210 cm olmalıdır.

11- RAF PİMİ

· Ürünün resmi yatarafa çıkartılmıştır.

12- POLİMARİN TUTKAL

· Kolay uygulanır, düşük viskoziteye sahip olmalıdır.
· Yüksek yapışma gücüne sahip olmalıdır.
· Suya dayanıklı olmalıdır.
· Hafif nemli yüzeylerde kullanılabilir olmalıdır.
· Düşük ve yüksek sıcaklıklarda mukavemetini kaybetmemelidir.
· Neme ve kimyasallara dayanıklı olmalıdır.
· 1 kg ambalajlarda olacaktır.

13- HIZLI YAPIŞTIRICI

· Renk : şeffaf 
· Sertleşme süresi : 5 ~10 sn 
· Kimyasal yapı : Yapıştırıcı : Etil -2 -siyanoakrilat. 
· Aktivatör : Heptan 
· Isı dayanımı : -50°C''den 81°C 
· Yoğunluk: 1,05 ± 0,01 g/cm3
· Parlama noktası : >81°C 
· Raf ömrü : +5 °C and +25 °C sıcaklığında ve kuru alanda saklandığı takdirde 12 aydır. 


14- KELEBEK ÇEKTİRME

· Ürün Metal olup resmi aşağıdaki gibidir.
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15- PLASTİK PAPUÇ
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· Ürün Ham Maddesi		Plastik, metal
· Çap				15 mm
· Genişlik			5 mm
· Uzunluk			1,5 cm







16- ÇİFT KİŞİLİK AHŞAP SIRA TAKIMI

AHŞAP KISIM ÖLÇÜLERİ
	Üst Tabla
	2,2x40x110 cm Fırınlanmış Gürgen

	Oturak altı
	2,2x30x110 cm Fırınlanmış Gürgen

	Oturak arkası
	2.2x17x110 cm Fırınlanmış Gürgen

	Çantalık altı
	Yukarıda belirtilen ölçülere göre fırınlanmış gürgen

	Çantalık arkası
	



GENEL ŞARTLAR

· 1- Gürgen fırınlanmış ve yukarıda yazılı ölçülerde olacaktır.  
· 2- Ahşap kısımlarda fırınlanmış gürgen kullanılacaktır. 
· 3- Rutubet miktarı % 8 - 12‟yi geçmeyecektir. 
· 4- Tablaları meydana getiren parçalar zikzak (kurt dişi) geçmeli olarak yapılacak ve ağaç  tutkalı ile tutkallanacaktır. Birleştirme yerleri kalemliğe denk gelmeyecek şekilde ayarlanacaktır. 
· 5- Taşıyıcı kızaklar tablalara kırlangıçkuyruğu geçme olacak, tablaların deformasyonunu engellemek için kızak geçme yönünün bitiş noktasından tutkallanacaktır. 
· 6- Ahşap yüzeyleri ve alınları düzgün ve pürüzsüz bir şekilde perdahlanıp zımparalandıktan sonra, 2 kat Selilozik dolgu verniği ile verniklenecektir.(Ahşap Kısımların alt yüzeyleri 2 kat dolgu verniği ile verniklenecektir.)
· 7-Ahşap tablaları oluşturan parçalar üzerindeki sağlam budak çapları toplamı, bulunduğu parça genişliğinin %10’unu geçmeyecektir.
· 8-Tablaları oluşturan gürgen parçalarda renk uyumu sağlanacak, aşırı renk tonu farklılıkları bulunmayacaktır.
· 9-Ahşap yüzeylerinde herhangi bir gönyesizlik çarpıklık, kırık, çatlak, ardaklanma, çürük gibi hatalar bulunmayacaktır.
· 10-Sıralar üzerinde imalattan kaynaklanan toz, kir, yağ vb. bulunmayacaktır.
· 11-Çalışma ve oturma yeri üzerindeki bağlantı delikleri uygun ölçülerde ve düzgün olacaktır.
· 12-İş bu şartname 12 maddeden oluşmaktadır.

17- SIRA SOMUN VE CİVATASI

· Ürün ölçüleri: 6,20 x 10,80 x 20,2 x 36,1 mm vida ve uygun somun
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