AĞRI TARIM VE ORMAN İL MÜDÜRLÜĞÜ

SÜT SOĞUTMA TANKI TEKNİK ŞARTNAME                      
1.) Kapasite : 200 lt

2.) Konstrüksiyon
· AISI 304 kalite paslanmaz çelik olmalıdır
· 1.cidar taban 2 mm olup cidara akuple edilmiş 0,8 mm Ep tipi lazer kaynaklı soğutucu evaporator yüzeyi olmalıdır
· 1.cidar gövde 1,5 mm olmalıdır
· İzole gövde 1 mm olmalıdır
· Soğutucu ünite, tank gövdesine alttan veya arkadan monteli olmalıdır
· 1 adet 25 W 21 d/d redüktör ve buna bağlı paslanmaz çelik karıştırıcı kanat olmalıdır
· İzolasyon aralığı 50 mm kalınlıkta olup HCFC içermeyen su bazlı yüksek denstili poliüretan köpük malzeme ile izole edilmelidir
· Ürün çıkışı ½ küresel vanalı veya  Dn50 kelebek vanalı olmalıdır
· Yaylı kapak olmalıdır
· Kapak üstünde Ø 200 mm kapaklı ürün girişi olmalıdır
· ‰ 3-4 hassasiyet oranına sahip manuel ölçüm cetveli olmalıdır
· Boşaltım sırasında içerisinde sıfır sıvı kalacak şekilde tasarım olmalıdır
· Kaynaklı bölgeler 1.sınıf Argon TIG kaynağı olup 1.sınıf pürüzsüz polisajlı olmalıdır
3.) Soğutma Grubu
· Minimum süt miktarına göre hızlı ve buzlanmadan soğutma imkanı sağlamalıdır
· Minimum miktarda gaz şarjı sağlamalıdır
· A 404 gaz soğutmalı olmalıdır
· Süt Soğutma Tankları her bir sağımı (32 °C – 38 °C) ortam sıcaklığında 35 °C den 4 °C ye soğutma imkânı sağlamalıdır
· Kompresöre ait genleşme valfi ve kurutucu bulunmalıdır
· Direkt soğutma sistemi sağlamalıdır
4.) Elektrik Grubu 
· IP 65 Koruma sınıfına sahip elektrik panoları olmalıdır
· Tanklar 220 volt enerji ile çalışmalıdır 
· Dijital termometreli ısı göstergesi  olmalıdır
· Özel dizayn, kolay kullanılabilir tankın çalıştırılmasını ve süt sıcaklığının kontrol edilebildiği elektronik kontrol kartı olmalıdır
· Faz koruma rölesi olmalıdır
· Özel yazılımlı otomatik karıştırma programı; süt istenilen set değerine geldikten sonra karıştırıcı çalışma süresi istenilen aralıklarda ayarlanabilmelidir (3 dakika çalışıp 10 dakika durma)
5.) Elektronik Kumanda Panosu

•Elektronik kontrol sistemi özel pano içerisine akuple edilmiş olup bütün işlemler elektronik kontrol kartı üzerinden yapılmalıdır.

•Kontrol kumanda panelinde tankın çalıştırılması, süt sıcaklığı kontrol edilmelidir.

•Tank kapağı açıldığında sistem (redüktör ve soğutma) otomatik olarak devre dışı kalmalıdır.

6.) Yıkama Sistemi 

· Manuel yıkamalı olmalıdır
	KAPASİTE
	MİN.SÜT MİKTARI
	KOMPRESÖR
	REDÜKTÖR
	FAN
	TOPLAM SARFİYAT
	SINIF

	200 LT

(2 SAĞIM)
	70 LT
	0,86 Kw / 0,75 HP 

Hermetic kompresör
	0,07 Kw
	Ø 300 / 0,085 Kw
	1,02 Kw
	2 B II


7.) Süt soğutma tankları için istenen belgeler şunlardır; 

· TSE 13732 standardına uygunluk belgesi

· Deney uygunluk raporu

· ISO 9001:2015 sertifikası 

· CE Belgesi

· Hizmet yeterlilik belgesi

· Mesleki Yeterlilik Belgesi

· TSE EN ISO 14732- ISO 9606-1 kaynakçı sertifikaları

· Bulunduğu il veya çevre illerde en az 10 yıl süredir servis hizmeti verildiğine dair belge (İhale tarihi itibarı ile 10 yıl öncesine ait  fatura ibrazı.)
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