T.C
SAGLIK BAKANLIGI
TURKIYE KAMU HASTANELERI KURUMU
Agri ili Kamu Hastaneleri Birligi Genel Sekreterligi
Patnos ilce Devlet Hastanesi

KONU 15 KALEM DiS MALZEMESI ALIM iSi 31.05.2016
SAYIN

Hastanemizin ihtiyaci olan asadida o&zellikleri yazili malzemeler 4734 sayil Kamu ihale Kanunu'nun 22/D
maddesi geregince dogrudan temin usuli ile satin alinacaktir.
Teklif verecek firmalarin asagida yazili hususlar dogrultusunda tekliflerini idaremizin satin alma bélimine getirmeleri rica

olunur.
Uzm.
TEKLIF MEKTUBU
SIRA NO MALZEMENIN ADI MIKTARI  BiRIM  BIRIM FIYATI (KDV HARIC) L%Lié)M FIYATI (KDV
J___ KOMPOZIT SETI 4 ADET
2 AMALGAM 3'LUK KAPSUL
3 AMALGAM 2'LiK KAPSUL
4 APLIKATOR (BONT FIRCASI) 1.000  ADET
5  KAVIT ADET
6 POLISAJ FIRCASI ADET
7  POLISAJ LASTIGI ADET
CELIK RONT FREZ ADET
ELMAS RONT FREZ ADET
POLISAJ PATI ADET
0JINOL SIMAN ADET
KALCIN ADET
KANAL PATI ADET
CAM iYONOMER (DOLGU SIMANI) ADET
PAPER POINT (35'LIK) ADET

TOPLAM (KDV HARIC)

EKSIK DOLDURULAN, UZERINDE KAZINTI, SILINTi VE DUZELTME YAPILAN TEKLIFLER DEGERLENDIRILMEYE ALINMAYACAKTIR.

TEKLIFLERIN EN GEG 02.06.2016 PERSEMBE GUNU SAAT 14:00'A KADAR SATIN ALMA MUDURLUGU'NE VE GOREVLILERINE VERILMESI
GEREKMEKTEDIR.
TEKLIFE iSIN VERGI, SIGORTA, NAKLIYE VE DIGER GIDERLER| DAHILDIR.

TEKLIFLER ( RAKAM VE YAZI ILE ) KDV HARIG TL OLARAK DUZENLENECEKTIR.
EKSIK OLAN, TARIHI OLMAYAN, ISTENILEN URUNLERIN KATALOG NUMARASI VE TESLIMAT SURESI BELIRTILMEYEN TEKLIF MEKTUPLARI DEGERLENDIRMEYE
ALINMAYACAKTIR.

FAX ILE GONDERILEN TEKLIFLERIN BILAHARE ASILLARI GELECEKTIR. ASILLARI IDAREYE ULASMAYAN TEKLIFLER GEGERSIZ SAYILACAKTIR.

NUMUNE ISTENILDIGI TAKDIRDE TEKLIF MEKTUBU ILE BIiRLIKTE NUMUNE GETIRILECEKTIR.

TEKLIF EDILEN FIYATLARIN GEGERLILIGI (OPSIYON) TEKLIF TARIHINDEN iTIBAREN EN AZ 30 GUN ALACAKTIR.
TEKLIFE CIKILAN MALZEMELER EN GEC 1 HAFTA ICERISINDE HASTANE SARF DEPOSUNA TESLIM EDILMELIDIR.

PATNOS iLGE DEVLET HASTANESi SATINALMA BiRiMi
TELEFON: 0472 616 1556 -1184

FAX: 0472 616 1168

E-MAIL: patnosdh@hotmail.com


mailto:patnosdh@hotmail.com

1- KOMPOZIT SETI (Isikla Sertlesen!
1. Uriin anterior ve posterior bélgede kullanima uygun olmahdir.
2. Isikla polimerize olmalidir.

3. Radyoopak olmalidir.

4. Uriin kompozite yapismayan ve kolay uygulanabilir nitelikte olmahdir.

5. Florid icermemelidir.

6. Uriin en fazla 20-30 saniye siirede polimerize olmalidir.

7. Bondingin ambalaji icerigini 1siktan koruyucu ve ne kadar bonding oldugunu gdsterir
olmalidir.

8. Set icerisinde 1adet en az %10 nano doldurucu iceren en az 6 gr. bonding olmalidir

9. Set icerisinde en az 1adet en az 3ml asit olmalidir.

10.  Digslerin seffaf bdlgelerinde kullanilmasi i¢in istendiginde ve temin edilebilecek insizal
rengi bulunmalidir.

11.  Aksesuar olarak orijinal ambalajinin iginde, en az 25 adet fiber firca ucu, firca sapi,
renk skalasi, ve en az 48 adet tek kullanimlik gode olmahidir.

12. Orijinal ambalajinin icerisinde drun ile ayni marka olan en az 1adet metalden yapilmis cila
diskleri mandreni ve yeteri kadar cila diskleri olmalidir.

13. Uriin CE standartlarina uygun olmali ve bu 6zelligi orijinal ambalaji tizerinde
belirtilmelidir.

14. Uriiniin orijinal ambalajinin icerisinde Tiirkge kullanim kilavuzu olmalidir.

15. Son kullanma tarihi teslim tarihinden itibaren 18 ay olmalidir.

16. Set icinde en az 4 gr’lik ve en az 8 adet kompozit siringa, 1adet en az 3 mITik asitjel,
en az 6 gr hik tek komponentli bond, disposible siringa uclari olmahidir

17. Set asgari Al, A2, A3, A3.5, B3,C2,D3,UD renklerini icermelidir.

18. Miadi yaklasan driinler firma tarafindan yeni miadh Grtnlerle degistirilecektir.

N9- Renk Grubu Tabaka Kalinhgi Isik Uygulama Siiresi
Al1,A2,A3 2.5mm 20sn
A3.5, 2.5mni 20sn
B3,C2 2.5mm 20sn
03 2.5mm 20sn
ub 2.0mni 30sn

2-Amalgam Kapsuli (3’lik)

1-Hibrid amalgam 6zelliginde olmali

2-Non gamma olmalidir.

3- igne seklinde kesilmis partikillerle, c¢ok ince yuvarlak partikiillerin karisimindan
olusmalidir.

4-En az %69 oraninda gimds icermeli, Zn orani en fazla %0,5 olmalidir.

5-Korozyon gostermemeli

6-Y Uksek cilalanabilir 6zelligi olmah

7- 3 dozluk kapsiller iginde olmali

8-Kapsuller icinde toz seklindeki alasim ve civa orani fabrikasyon olarak ayarlanmis
olmalidir.

9-Kavanoz veya kutularin icinde 50’ser adet kapsil olmalidir. 10-Orijinal ambalajlarda
olmahdir. ]
10-Ambalaj tzerinde Uretim ve son tarihi bulunmali,

11-Malzemenin tesliminde Uzerindeki Gretim ve son kullanma tarihine gdre en az iki(2) yilhk
raf dmru olmahdir.

12-Kullanim amacina uygun olmalidir.

3-Amalgam Kapsuli (2’1ik)

1-Hibrid amalgam &zelliginde olmali

2-Non gamma--OhTrahdir.
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3- igne seklinde kesilmis partikiillerle, cok ince yuvarlak partikillerin karisimindan
olusmalidir.

4-En az %69 oraninda glimus icermeli, Zn orani en fazla %0,50lmalidir.
5-Korozyon gostermemeli

6-Ylksek cilalanabilir 6zelligi olmal

7- 2 dozluk kapsuller halinde olmali

8-Kapsiller icinde toz seklindeki alasim ve civa orani fabrikasyon olarak ayarlanmis
olmahidir.

9-Kavanoz veya kutularin i¢inde 50°ser adet kapsul olmalidir. 10-Orijinal ambalajlarda
olmalidir.

10-Ambalaj Uzerinde Uretim ve son tarihi bulunmalidir.

11-Malzemenin tesliminde lzerindeki Gretim ve son kullanma tarihine gdre en az iki (2)
yilhik raf 6mri olmalidir.

12- Kullanim amacina uygun olmalidir.

4-Bonding Firgasi

1-En az 8,5 cm uzunlugunda plastikten yapiimis olmalidir.

2-Ucunda firga kili yerine stunger bir yapi olmalidir.

3-Plastik yapi kullanim kolayligi icin ucu bukulebilmeli.

4-Tek kullanimhik olmahdir.

5- Kutu i¢cinde en az 100 adet olmalidir.

6-Boyutlari muayene komisyonu tarafindan secilecektir.

7-Kullanim amacina uygun olmalidir

5-Kavit- gecici dolgu materyali olarak kullanilmali ve tukrikle sertlesmelidir

6-DETERTRAJ LASTIGI

1-Disler Gzerinde sonradan olusan renklenmeleri ¢ikarmada kullanima uygun olmalidir.
2-Angldruvaya takilip ¢ikartilmasi rahat olmalidir.
3-Numune Uzerinden degerlendirilecektir.

7-DETERTRAJ fircasi

1-Disler tizerinde sonradan olusan renklenmeleri ¢ikarmada kullanima uygun olmalidir.
2-Angldruvaya takilip ¢ikartilmasi rahat olmalidir.

3-Numune Uzerinden degerlendirilecektir.

8-9. FREZ ELMAS (mikromotor icin) - ROND frez (AEROTOR ICIN)

1-Blok halinde olmali ve elmas ylizeyle aerotére takilan u¢ arasinda bogum olmamalidir
2-Siyah veya yesil bantli olmalidir.

3-Frezlerin elmas kisminin kalinhgr ISO -1/10 mm standardina g6re 010,012,014.016

mm.olmahidir.

4-Elmas frezlerin elmas grenleri belirgin ve parlak olmalidir ve frezler elmas grenlerine gore

renklendirilmis kodlama sistemine sahip olmalidir.
5-Frezlerin maksimum dayanabildigi hiz 300.000-450.000 devir/dakika arasinda olmalidir.

6-Frezler tek tek ambalajli olmalidir ve frezin ¢cap ve boyutu ambalaj tzerinde yazili olmalidir.
7-135 0 C da otoklav ve kuru hava sterilizatoriinde steril edilebilmelidir. Alet ve ylizey

dezenfektanlarina dayanikli olmalidir.

8-Alet ve ylizey dezenfektanlarina dayanikli olmali ve korozyona ugramamalidir.
9-Frezler tum modelleri gdsteren bir katalogdan komisyon tarafindan secilecektir.
10-Her birinden esit biktarda

10-polisaj pati - pat kivaminda olmali ve meyve aromali olmalidir.
11_ojinol siman - toz likit seklinde olmalidir.



12 kalcin
Toz ve likit seklinde olmalidir

13-Kanal Dolgu Pati

1- Epoxy-rezin esasli olmalidir.

2-Tek basina veya guttaperca ile birlikte kullanilabilmeli.

3-Sertlesme esnasinda blzisme gostermemeli.

4-Irritan icermemeli.

5-Dentine guvenli ve iyi baglanmali.

6- Disi boyamamali veya zamanla disin renginde degisiklige yol agmamalidir.
7- Radyo opak olmahdir

8-Giumus icermemelidir.

9-icerigindeki metaller (civa, ¢inko, baryum, bizmut, titanyum v.s.) toksik sinir seviyesini
asmamalidir.

10-Kd&k kanalinda erimez 6zellikli olmahlidir, rezorbe olmamalidir

11-Tip seklinde olmalidir

12-Kendiliginden karismalidir

14 cam iyonomer dolgu simani
1l.dolgu kaide metaryeli olmalidir
2.toz likit seklinde olmalidir

15-paper point (35 lik)

1-En fazla120’lik kutularda olmalidir.

2-Sorti olmahidir.

3-Dokuya uyumlu olmalidir

4-Kadmiyumsuz olmalidir.

5.kanal kurutmada kullanilis amacl olmalidir
6-Fabrikasyon olmalidir.

7-Ucu duzlestirilmis olmalidir.

8-Uzerinde mm’lik derecelendirilmeleri olmalidir.
9-Standart boylarda olmalidir.

10-Kanala uygulanirken egilip bikdlmemelidir.
12-Sap kisimlari numaralarina gore ayri renklerde olmalidir



