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SAĞLIK BAKANLIĞI 

TÜRKİYE KAMU HASTANELERİ KURUMU 
Ağrı ili Kamu Hastaneleri Birliği Genel Sekreterliği 

Patnos ilçe Devlet Hastanesi

KONU 15 KALEM  D İŞ M A LZEM ESİ A LIM  İŞİ 31.05.2016

SAYIN

TEKLİF MEKTUBU

TOPLAM (KDV HARİÇ)

Hastanemizin ihtiyacı olan aşağıda özellikleri yazılı malzemeler 4734 sayılı Kamu İhale Kanunu'nun 22/D 

maddesi gereğince doğrudan temin usulü ile satın alınacaktır.
Teklif verecek firmaların aşağıda yazılı hususlar doğrultusunda tekliflerini idaremizin satın alma bölümüne getirmeleri rica

olunur.

Uzm.

SIRA NO MALZEMENİN ADI MİKTARI BİRİM BİRİM FİYATI (KDV HARİÇ) TOPLAM FİYATI (KDV 
HARİÇ)

4 ADET
KAPSÜL

POLİSAJ PATI
OJİNOL SİMAN
KALCIN
KANAL PATI___________________
CAM İYONOMER (DOLGU SİMANI) 
PAPER POİNT (35'LİK)__________

KAPSÜL
1.000 ADET

ADET
ADET

ADET
ADET
ADET
ADET

ADET
ADET
ADET

J___ KOMPOZİT SETİ___________
 2___ AMALGAM 3'LUK___________
 3___AMALGAM 2'LİK____________
 4 APLİKATOR (BONT FIRÇASI)
 5 KAVİT___________________
 6___POLİSAJ FIRÇASI__________
7 POLİSAJ LASTİĞİ

ÇELİK RONT FREZ
ELMAS RONT FREZ

ADET

ADET

EKSİK DOLDURULAN, ÜZERİNDE KAZINTI, SİLİNTİ VE DÜZELTME YAPILAN TEKLİFLER DEĞERLENDİRİLM EYE ALINM AYACAKTIR.

TEKLİFLERİN EN GEÇ 02.06.2016 PERŞEMBE GÜNÜ SAAT 14:00'A KADAR SATIN ALMA M UDÜRLÜĞÜ'NE VE GÖREVLİLERİNE VERİLMESİ 

GEREKMEKTEDİR.

TEKLİFE İŞİN VERGİ, SİGORTA, NAKLİYE VE DİĞER GİDERLERİ DAHİLDİR.

TEKLİFLER ( RAKAM VE YAZI İLE ) KDV HARİÇ TL OLARAK DÜZENLENECEKTİR.

EKSİK OLAN, TARİHİ OLMAYAN, İSTENİLEN ÜRÜNLERİN KATALOG NUMARASI VE TESLİM AT SÜRESİ BELİRTİLM EYEN TEKLİF MEKTUPLARI DEĞERLENDİRMEYE 

ALINMAYACAKTIR.

FAX İLE GÖNDERİLEN TEKLİFLERİN BİLAHARE ASILLARI GELECEKTİR. ASILLARI İDAREYE ULAŞMAYAN TEKLİFLER GEÇERSİZ SAYILACAKTIR.

NUMUNE İSTENİLDİĞİ TAKDİRDE TEKLİF M EKTUBU İLE BİRLİKTE NUMUNE GETİRİLECEKTİR.

TEKLİF EDİLEN FİYATLARIN GEÇERLİLİĞİ (OPSİYON) TEKLİF TARİHİNDEN İTİBAREN EN AZ 30 GÜN ALACAKTIR.

TEKLİFE ÇIKILAN MALZEMELER EN GEÇ 1 HAFTA İÇERİSİNDE HASTANE SARF DEPOSUNA TESLİM EDİLMELİDİR.

PATNOS İLÇE DEVLET HASTANESİ SATINALM A BİRİMİ 
TELEFON: 0472 616 1S56 -1 1 8 4  
FAX: 0472 616 1168 
E-MAİL: patnosdh@hotmail.com

mailto:patnosdh@hotmail.com


1- KOMPOZİT SETİ (Işıkla Sertleşen!
1 • Ürün anterior ve posterior bölgede kullanıma uygun olmalıdır.
2. Işıkla polimerize olmalıdır.
3. Radyoopak olmalıdır.
4. Ürün kompozite yapışmayan ve kolay uygulanabilir nitelikte olmalıdır.
5. Florid içermemelidir.
6. Ürün en fazla 20-30 saniye sürede polimerize olmalıdır.
7. Bondıngın ambalajı içeriğini ışıktan koruyucu ve ne kadar bonding olduğunu gösterir 

olmalıdır.

8. Set içerisinde 1 adet en az %10 nano doldurucu içeren en az 6 gr. bonding olmalıdır
9. Set içerisinde en az 1 adet en az 3ml asit olmalıdır.
10. Dişlerin şeffaf bölgelerinde kullanılması için istendiğinde ve temin edilebilecek insizal 

rengi bulunmalıdır.
11. Aksesuar olarak orijinal ambalajının içinde, en az 25 adet fiber fırça ucu, fırça sapı, 

renk skalası, ve en az 48 adet tek kullanımlık gode olmalıdır.
12. O r i j in a l  a m b a l a j ı n ın  i ç e r i s in d e  ü rü n  ile  a y n ı  m a r k a  o la n  en  a z  1 a d e t  m e t a ld e n  y a p ı l m ı ş  c i la  

d is k le r i  m a n d r e n i  v e  y e te r i  k a d a r  c i l a  d is k le r i  o lm a l ıd ı r .

13. Ürün CE standartlarına uygun olmalı ve bu özelliği orijinal ambalajı üzerinde 
belirtilmelidir.

14. Ürünün orijinal ambalajının içerisinde Türkçe kullanım kılavuzu olmalıdır.
15. Son kullanma tarihi teslim tarihinden itibaren 18 ay olmalıdır.
16. Set içinde en az 4 g r’lık ve en az 8 adet kompozit şırınga, 1 adet en az 3 mlTik asit jel, 

en az 6 gr lık tek komponentli bond, disposible şırınga uçları olmalıdır
17. Set asgari A l, A2, A3, A3.5, B3,C2,D3,UD renklerini içermelidir.
18. Miadı yaklaşan ürünler firma tarafından yeni miadlı ürünlerle değiştirilecektir.
 ̂ 9 - Renk Grubu Tabaka K alın lığ ı Işık  Uygulama Siiresi

A1,A2,A3 2.5mm 20sn
A3.5, 2.5mnı 20sn
B3,C2 2.5mm 20sn
0 3  2.5mm 20sn
UD 2.Omni 30sn

2-Amalgam Kapsülü (3’lik)
1-Hibrid amalgam özelliğinde olmalı
2-Non gamma olmalıdır.

3- İğne şeklinde kesilmiş partiküllerle, çok ince yuvarlak partiküllerin karışımından 
oluşmalıdır.
4-En az %69 oranında gümüş içermeli, Zn oranı en fazla %0,5 olmalıdır.
5-Korozyon göstermemeli
6-Yüksek cilalanabilir özelliği olmalı

7- 3 dozluk kapsüller içinde olmalı
8-Kapsüller içinde toz şeklindeki alaşım ve cıva oranı fabrikasyon olarak ayarlanmış 

olmalıdır.
9-Kavanoz veya kutuların içinde 50’şer adet kapsül olmalıdır. 10-Orijinal ambalajlarda 

olmalıdır. J
10-Ambalaj üzerinde üretim ve son tarihi bulunmalı,
11-Malzemenin tesliminde üzerindeki üretim ve son kullanma tarihine göre en az iki(2) yıllık 

raf ömrü olmalıdır.
12-Kullanım amacına uygun olmalıdır.

3-Amalgam Kapsülü (2’lik)
1-Hibrid amalgam özelliğinde olmalı
2-Non gamma--0hTrahdır.
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3- İğne şeklinde kesilmiş partiküllerle, çok ince yuvarlak partiküllerin karışımından 
oluşmalıdır.
4-En az %69 oranında gümüş içermeli, Zn oranı en fazla %0,5olmalıdır.
5-Korozyon göstermemeli
6-Yüksek cilalanabilir özelliği olmalı
7- 2 dozluk kapsüller halinde olmalı
8-Kapsüller içinde toz şeklindeki alaşım ve cıva oranı fabrikasyon olarak ayarlanmış 

olmalıdır.
9-Kavanoz veya kutuların içinde 50’şer adet kapsül olmalıdır. 10-Orijinal ambalajlarda 

olmalıdır.
10-Ambalaj üzerinde üretim ve son tarihi bulunmalıdır.
11-Malzemenin tesliminde üzerindeki üretim ve son kullanma tarihine göre en az iki (2) 

yıllık raf ömrü olmalıdır.
12- Kullanım amacına uygun olmalıdır.

4-Bonding Fırçası
1-En az 8,5 cm uzunluğunda plastikten yapılmış olmalıdır.
2-Ucunda fırça kılı yerine sünger bir yapı olmalıdır.

3-Plastik yapı kullanım kolaylığı için ucu bükülebilmeli.
4-Tek kullanımlık olmalıdır.
5- Kutu içinde en az 100 adet olmalıdır.
6-Boyutları muayene komisyonu tarafından seçilecektir.

7-Kullanım amacına uygun olmalıdır
5-Kavit- g e ç ic i  d o lg u  m a te r y a l i  o la r a k  k u l l a n ı lm a l ı  v e  t ü k r ü k le  s e r t l e ş m e l id i r
6-DETERTRAJ LASTİĞİ

1-Dişler üzerinde sonradan oluşan renklenmeleri çıkarmada kullanıma uygun olmalıdır.
2-Angldruvaya takılıp çıkartılması rahat olmalıdır.
3-Numune üzerinden değerlendirilecektir.

7-DETERTRAJ fırçası

1-Dişler üzerinde sonradan oluşan renklenmeleri çıkarmada kullanıma uygun olmalıdır.
2-Angldruvaya takılıp çıkartılması rahat olmalıdır.
3-Numune üzerinden değerlendirilecektir.
8-9. FREZ ELMAS (mikromotor için) -  ROND frez ( AEROTÖR İÇİN )
1 -Blok halinde olmalı ve elmas yüzeyle aerotöre takılan uç arasında boğum olmamalıdır
2-Siyah veya yeşil bantlı olmalıdır.
3-Frezlerin elmas kısmının kalınlığı ISO -1/10 mm standardına göre 010,012,014.016 
mm.olmalıdır.
4-Elmas frezlerin elmas grenleri belirgin ve parlak olmalıdır ve frezler elmas grenlerine göre 
renklendirilmiş kodlama sistemine sahip olmalıdır.
5-Frezlerin maksimum dayanabildiği hız 300.000-450.000 devir/dakika arasında olmalıdır.
6-Frezler tek tek ambalajlı olmalıdır ve frezin çap ve boyutu ambalaj üzerinde yazılı olmalıdır.
7-135 0 C da otoklav ve kuru hava sterilizatöründe steril edilebilmelidir. Alet ve yüzey 
dezenfektanlarına dayanıklı olmalıdır.
8-Alet ve yüzey dezenfektanlarına dayanıklı olmalı ve korozyona uğramamalıdır.
9-Frezler tüm modelleri gösteren bir katalogdan komisyon tarafından seçilecektir.
10-Her birinden eşit biktarda

10-polisaj patı - pat kıvamında olmalı ve meyve aromalı olmalıdır.
1 l_ojinol siman -  toz likit şeklinde olmalıdır.



12_kalcin
Toz ve likit şeklinde olmalıdır

13-Kanal Dolgu Patı
1- Epoxy-rezin esaslı olmalıdır.
2-Tek başına veya guttaperca ile birlikte kullanılabilmeli.
3-Sertleşme esnasında büzüşme göstermemeli.
4-İrritan içermemeli.
5-Dentine güvenli ve iyi bağlanmalı.
6- Dişi boyamamalı veya zamanla dişin renginde değişikliğe yol açmamalıdır.
7- Radyo opak olmalıdır
8-Gümüş içermemelidir.
9-İçerığındekı metaller (cıva, çinko, baryum, bizmut, titanyum v.s.) toksik sınır seviyesini 

aşmamalıdır.
10-Kök kanalında erimez özellikli olmalıdır, rezorbe olmamalıdır

11-Tüp şeklinde olmalıdır
12-Kendiliğinden karışmalıdır

14_cam iyonomer dolgu simanı
1 .dolgu kaide metaryeli olmalıdır 
2.toz likit şeklinde olmalıdır

15-paper point (35 lik )
1-En fazla 120’lik kutularda olmalıdır.
2-Sorti olmalıdır .
3 -D okuya uyum lu  o lm alıd ır
4 -K ad m iy um su z  olmalıdır.
5 .kanal ku ru tm ada kullanılış amaçlı olm alıd ır
6-Fabrikasyon olmalıdır.
7-Ucu düzleştirilmiş olmalıdır .
8-Üzerinde m m ’lik derecelendir ilm eler i olmalıdır.
9-Standart boylarda  olmalıdır .
10-Kanala uygulanırken eğil ip  bükülm emelid ir .
12-Sap kıs ımları num ara la r ına  göre  ayrı renklerde olm alıd ır


